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金属挠性软管

HMF 系列

测试
-7 3

每根 FITOK 金属挠性软管均采用氦气按最大泄漏率 1×10  std·cm /s 做出厂测试，如有其他需求，请与 FITOK 或授权代理商联系。

FITOK 金属挠性软管在生产中默认采用标准清洁与包装工艺 (FC-01)，同时也可根据需求提供符合特殊清洁与包装工艺 (FC-02) 要求的产品。

每根金属挠性软管均用 PC 透明管子或袋子包装并装箱 (较长的金属挠性软管盘绕后用袋子包装并装箱)。

清洗和包装

◎ 波纹管材料：316L 不锈钢 

   端接材料：316 或 316L 不锈钢

特征

焊接316 或 316L 不锈钢端接 316L 波纹管

◎ 工作压力范围： 真空至 9.3 bar (135 psig)

◎ 公称挠性软管尺寸：1/4" 至 1/2"

◎ 全金属结构设计，适用于对介质渗透有严格限制的场合

◎ -9 3
可选额外的氦气泄漏测试，泄漏率 ≤ 1×10  std·cm /s

◎ 可根据需求定制长度
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 1.20 (30.5)

1.50 (38.1)
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135 (9.3)

70 (4.8)

70 (4.8)

 1/4 (6.4)

 3/8 (9.7)

   1/2 (12.7)

o oF ( C)

公称挠性软管
尺寸

内径 环形波

静态 动态

温度范围
 o  o

在 70 F (20 C)

时的工作压力

psig (bar)in. (mm)in. (mm)in. (mm)in. (mm)

外径

in. (mm)

0.38 (9.7)

  0.59 (15.0)

  0.73 (18.6)

_

① 

挠性软管技术参数 

① 不适合动态应用

最小中心线弯曲半径

简介

HMF 系列金属挠性软管采用全金属结构，可防止介质渗透，

适用于对密封性有严苛要求的静态应用。可手动弯曲至所
需形状并长久保持，能够在真空或低压工况下补偿管路错
位与振动，提升安装效率和系统可靠性。
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系统中压力波动、振动或脉冲的峰值不能超过所选挠性软管额定工作压力的 50%
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金属挠性软管

HMF 系列

测试
-7 3
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0.18 (4.6)

0.41 (10.4)

0.87 (22.0)

1.23 (31.2)

端接代码

SFFR4

SFFR8

尺寸

1.32 (33.5)

1.38 (35.0)

A

in. (mm)

FR 接头
尺寸

1/4

1/2

in.

可旋转阴螺纹 FR 接头

最小内径
最大外形

尺寸

公称挠性软管
尺寸

1/4

1/2

in.

A

0.18 (4.6)

0.41 (10.4)

0.72 (18.4)

1.08 (27.5)

端接代码

SFR4

SFR8

尺寸

2.04 (51.8)

1.99 (50.5)

A

in. (mm)

1/4

1/2

in.

最小内径
最大外形

尺寸

1/4

1/2

in.

可旋转阳螺纹 FR 接头

A 公称挠性软管
尺寸

FR 接头
尺寸

型号说明

例：SS-HMF4-FT4-M500

SS：端接材料是 316 不锈钢

HMF4：HMF 系列，公称挠性软管尺寸是 1/4"

FT4：端口 1 连接类型和尺寸是 1/4" 卡套管转换接头 

         端口 2 连接类型和尺寸是 1/4" 卡套管转换接头

M500：全长是 500 mm 

端口 1 和 端口 2 按 以下顺序和规则排列：

1. 公制卡套管转换接头 - 英制卡套管转换接头  - FR 接头 - OTB Tube 管对焊接头 - 其他

2. 相同类型下按由大至小的顺序排列。

3. 相同类型及大小下按先阴后阳顺序排列。

注：“型号说明”用于说明 FITOK 产品型号的组成规则，不适用于产品的具体选型，不能随意组合。

    如有疑问，请联系 FITOK 或授权代理商。

Tube 管对焊接头

0.18 (4.6)

0.30 (7.7)

0.40 (10.2)

0.41 (10.4)

0.63 (16.0)

0.83 (21.0)

端接代码

OTB4

尺寸

1.09 (27.8)

A

in. (mm)

1/4

3/8

1/2

in.

最小内径
最大外形

尺寸

1/4

3/8

1/2

in.

OTB6

OTB8

1.09 (27.8)

1.09 (27.8)

A 公称挠性软管
尺寸

Tube 管
对焊接头

尺寸

端接材料

316 SSSS

316L SS6L

系列

金属挠性软管HMF

公称挠性软管
尺寸

1/4"4

3/8"6

1/2"8

端口 1 连接类型

公制卡套管转换接头

英制卡套管转换接头

可旋转阴螺纹 FR 接头

可旋转阳螺纹 FR 接头

MT

FT

SFFR

SFR

OTB Tube 管对焊接头

端口 1 连接尺寸

1/4" 

3/8" 或 6 mm

1/2" 

10 mm

4

6

8

10

12 12 mm

端口 2 
连接类型和尺寸

 标识方法同端口 1

同端口 1

全长

10 in.

12 in.

14 in.

18 in.

F10

F12

F14

F18

F24 24 in.

36 in.

48 in.

60 in.

72 in.

F36

F48

F60

F72

F96 96 in.

F120 120 in.

FXX
XX in.
(精确到 0.1 in.)

MXX
XX mm
(10 的倍数)

清洁和包装

FC-02

FC-01

F2

SS - HMF4 - FT4 - SFFR4 - F12 - AR2 - F2

可选项

氦气泄漏测试 
-9 3(1×10  std·cm /s)

无

AR2

端接

0.17 (4.3)

0.27 (6.8)

0.37 (9.4)

4.1 (0.16)

7.1 (0.28)

8.8 (0.35)

0.41 (10.4)

0.63 (16.0)

0.83 (21.0)

10.4 (0.41)

16.0 (0.63)

21.0 (0.83)

端接代码

FT4

FT6

FT8

MT6

MT10

MT12

尺寸

mm (in.)

0.96 (24.5)

1.03 (26.2)

1.30 (33.1)

24.4 (0.96)

26.2 (1.03)

31.8 (1.25)

A

in. (mm)

卡套管
尺寸

1/4

3/8

1/2

6

10

12

in.

mm

卡套管转换接头

最小内径
最大外形

尺寸

公称挠性软管
尺寸

1/4

3/8

1/2

1/4

3/8

1/2

in.

in.

A

0.75 in. 
(19.0 mm)

软管术语

}

软管

\

P

用于把流体从一个位置输送到另一个位置的

一种多层柔性管道。

公称软管尺寸

\

P

软管内径近似值。

弯曲半径

\

P

从弯曲段的中心线或内侧测量的软管弯

曲段半径。

最小静态弯曲半径

\
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软管静止、在任何平面上都不发生移动的应用场合

中使用时允许的最小弯曲半径。

柔性

未加压软管或卡套管组件进行弯曲的相对难易程度

。

爆破压力

在实验室爆破测试中发生泄漏的压力。

渗透

液体、气体或蒸汽穿过固体的运动。所有材料都具

有一定程度的可渗透性

，

因此在安装之前必须测试

应用场合适用性。

选择软管组件时应考虑的因素

运动

确认软管组件是否将用于动态应用场合。这种应用

场合的要求与静态应用场合不同。

长度

\

P

确定最可能的软管安装路径

,�

并据此确定需

要的长度。

注意

：

不同类型的管子的测量位置并不相同

，

带有

螺纹接头的软管

，

应考虑由于螺纹拧入配合接头而

损失的长度

}

空间位置

处理空间局促问题。可以使用带弯头和联合球形接

头的软管组件帮助解决空间局促问题。

流量

\

P

考虑需要的流量。软管连接尺寸

,�

内管结构

和安装路径都会影响流量。

额外保护

确定软管组件是否需要增加附加保护装置

，

以及在

软管系统周边是否需要提供额外保护。

可渗透性

尼龙

,�

PF

A

,�

聚乙烯

,�

PTFE

�

和橡胶是可渗透材料。气体

和蒸气可以通过这些材料内的空隙渗透。渗透率受

许多专门应用场合变量的影响。

安装及使用指南

检查

安装前需检查软管长度及线路布置是否合理

，

软管

外观有无缺陷及损伤

，

同时应根据系统应用场合和

更换历史记录制定检查计划。

振动

\

P

选择软管时应考虑系统振动量。金属软管可

能不适合用于持续或剧烈振动的系统。

长度

\

P

确定软管长度时必须考虑软管的移动

,�

系统

加压以及热膨胀。安装的软管长度不够满足以上各

因素的需要时会缩短软管寿命。

弯曲部分过于靠近软管

/

接头连接可能会导致软管破裂或泄漏。

软管应变

}

可以使用弯头和转换接头消除软管应变。

避免扭曲

}

安装过程中要避免软管总成扭曲产生应力影响使用

。

系统压力变化

应使用足够的软管长度来适应系统压力变化。禁止把高压软管和低压软管连接在一起

。

在同一个平面上弯曲

}

软管弯曲应在同一个平面上进行以避免扭曲。对于复杂弯曲

,

应使用多段软管或采取其它隔离措施。

运动吸收

通过足够的软管长度分散运动和防止产生小于软管最小弯曲半径的弯曲

。

最小弯曲半径

\

P

必须遵守软管的最小弯曲半径要求

。安装的软管弯曲半径过小时可能会导致软管扭结

及软管寿命缩短。

正确

错误

}

正确错误

}

2
D

(

D

为软管外径

)

警告

产品失效或不正确的使用可能对您的人身安全或财产构成威胁

。

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

伸长

缩短

}

最
小

直
段

长
度

}

弯
曲
半
径

}

中
心
线
弯
曲
半
径

内
侧
弯
曲
半
径

最小动态弯曲半径

\
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软管发生弯曲或位置变化的应用场合中使用时允许的最小弯曲半径。

温度

\

P

确定软管组件在系统介质和环境中接触的最

低和最高温度。

压力

确定软管组件内部和外部的最低和最高压力

（

或真

空度

）

。

材料

\

P

确定软管组件将接触的系统介质和环境，以

便确定最适合应用场合要求的材料。

清洁

确定清洁需求。

端接

确定最适合系统要求的端接类型。端接在结构材料和额定压力方面存

在差异。

L

L

L

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

使用弯头连接的软管比使用直接头连接的软管更适合垂直移动

。

安装必要的限位和保护装置

安装必要的限位和保护装置有利于软管运动

，

且避免产生扭转。

正确错误

}
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软管术语

}

软管
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P

用于把流体从一个位置输送到另一个位置的

一种多层柔性管道。

公称软管尺寸

\

P

软管内径近似值。

弯曲半径

\

P

从弯曲段的中心线或内侧测量的软管弯

曲段半径。

最小静态弯曲半径
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软管静止、在任何平面上都不发生移动的应用场合

中使用时允许的最小弯曲半径。

柔性

未加压软管或卡套管组件进行弯曲的相对难易程度

。

爆破压力

在实验室爆破测试中发生泄漏的压力。

渗透

液体、气体或蒸汽穿过固体的运动。所有材料都具

有一定程度的可渗透性

，

因此在安装之前必须测试

应用场合适用性。

选择软管组件时应考虑的因素

运动

确认软管组件是否将用于动态应用场合。这种应用

场合的要求与静态应用场合不同。

长度

\

P

确定最可能的软管安装路径

,�

并据此确定需

要的长度。

注意

：

不同类型的管子的测量位置并不相同

，

带有

螺纹接头的软管

，

应考虑由于螺纹拧入配合接头而

损失的长度

}

空间位置

处理空间局促问题。可以使用带弯头和联合球形接

头的软管组件帮助解决空间局促问题。

流量

\

P

考虑需要的流量。软管连接尺寸

,�

内管结构

和安装路径都会影响流量。

额外保护

确定软管组件是否需要增加附加保护装置

，

以及在

软管系统周边是否需要提供额外保护。

可渗透性

尼龙

,�

PF

A

,�

聚乙烯

,�

PTFE

�

和橡胶是可渗透材料。气体

和蒸气可以通过这些材料内的空隙渗透。渗透率受

许多专门应用场合变量的影响。

安装及使用指南

检查

安装前需检查软管长度及线路布置是否合理

，

软管

外观有无缺陷及损伤

，

同时应根据系统应用场合和

更换历史记录制定检查计划。

振动

\

P

选择软管时应考虑系统振动量。金属软管可

能不适合用于持续或剧烈振动的系统。

长度

\

P

确定软管长度时必须考虑软管的移动

,�

系统

加压以及热膨胀。安装的软管长度不够满足以上各

因素的需要时会缩短软管寿命。

弯曲部分过于靠近软管

/

接头连接可能会导致软管破裂或泄漏。

软管应变

}

可以使用弯头和转换接头消除软管应变。

避免扭曲

}

安装过程中要避免软管总成扭曲产生应力影响使用

。

系统压力变化

应使用足够的软管长度来适应系统压力变化。禁止把高压软管和低压软管连接在一起

。

在同一个平面上弯曲

}

软管弯曲应在同一个平面上进行以避免扭曲。对于复杂弯曲

,

应使用多段软管或采取其它隔离措施。

运动吸收

通过足够的软管长度分散运动和防止产生小于软管最小弯曲半径的弯曲

。

最小弯曲半径

\

P

必须遵守软管的最小弯曲半径要求

。安装的软管弯曲半径过小时可能会导致软管扭结

及软管寿命缩短。

正确

错误

}

正确错误

}

2
D

(

D

为软管外径

)

警告

产品失效或不正确的使用可能对您的人身安全或财产构成威胁

。

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

伸长

缩短

}

最
小

直
段

长
度

}

弯
曲
半
径

}

中

心

线

弯

曲

半

径

内
侧
弯
曲
半
径

最小动态弯曲半径

\
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软管发生弯曲或位置变化的应用场合中使用时允许的最小弯曲半径。

温度

\

P

确定软管组件在系统介质和环境中接触的最

低和最高温度。

压力

确定软管组件内部和外部的最低和最高压力

（

或真

空度

）

。

材料

\

P

确定软管组件将接触的系统介质和环境，以

便确定最适合应用场合要求的材料。

清洁

确定清洁需求。

端接

确定最适合系统要求的端接类型。端接在结构材料和额定压力方面存

在差异。

L

L

L

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

使用弯头连接的软管比使用直接头连接的软管更适合垂直移动

。

安装必要的限位和保护装置

安装必要的限位和保护装置有利于软管运动

，

且避免产生扭转。

正确错误

}
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03  04

0.18 (4.6)

0.41 (10.4)

0.87 (22.0)

1.23 (31.2)

端接代码

SFFR4

SFFR8

尺寸

1.32 (33.5)

1.38 (35.0)

A

in. (mm)

FR 接头
尺寸

1/4

1/2

in.

可旋转阴螺纹 FR 接头

最小内径
最大外形

尺寸

公称挠性软管
尺寸

1/4

1/2

in.

A

0.18 (4.6)

0.41 (10.4)

0.72 (18.4)

1.08 (27.5)

端接代码

SFR4

SFR8

尺寸

2.04 (51.8)

1.99 (50.5)

A

in. (mm)

1/4

1/2

in.

最小内径
最大外形

尺寸

1/4

1/2

in.

可旋转阳螺纹 FR 接头

A 公称挠性软管
尺寸

FR 接头
尺寸

型号说明

例：SS-HMF4-FT4-M500

SS：端接材料是 316 不锈钢

HMF4：HMF 系列，公称挠性软管尺寸是 1/4"

FT4：端口 1 连接类型和尺寸是 1/4" 卡套管转换接头 

         端口 2 连接类型和尺寸是 1/4" 卡套管转换接头

M500：全长是 500 mm 

端口 1 和 端口 2 按 以下顺序和规则排列：

1. 公制卡套管转换接头 - 英制卡套管转换接头  - FR 接头 - OTB Tube 管对焊接头 - 其他

2. 相同类型下按由大至小的顺序排列。

3. 相同类型及大小下按先阴后阳顺序排列。

注：“型号说明”用于说明 FITOK 产品型号的组成规则，不适用于产品的具体选型，不能随意组合。

    如有疑问，请联系 FITOK 或授权代理商。

Tube 管对焊接头

0.18 (4.6)

0.30 (7.7)

0.40 (10.2)

0.41 (10.4)

0.63 (16.0)

0.83 (21.0)

端接代码

OTB4

尺寸

1.09 (27.8)

A

in. (mm)

1/4

3/8

1/2

in.

最小内径
最大外形

尺寸

1/4

3/8

1/2

in.

OTB6

OTB8

1.09 (27.8)

1.09 (27.8)

A 公称挠性软管
尺寸

Tube 管
对焊接头

尺寸

端接材料

316 SSSS

316L SS6L

系列

金属挠性软管HMF

公称挠性软管
尺寸

1/4"4

3/8"6

1/2"8

端口 1 连接类型

公制卡套管转换接头

英制卡套管转换接头

可旋转阴螺纹 FR 接头

可旋转阳螺纹 FR 接头

MT

FT

SFFR

SFR

OTB Tube 管对焊接头

端口 1 连接尺寸

1/4" 

3/8" 或 6 mm

1/2" 

10 mm

4

6

8

10

12 12 mm

端口 2 
连接类型和尺寸

 标识方法同端口 1

同端口 1

全长

10 in.

12 in.

14 in.

18 in.

F10

F12

F14

F18

F24 24 in.

36 in.

48 in.

60 in.

72 in.

F36

F48

F60

F72

F96 96 in.

F120 120 in.

FXX
XX in.
(精确到 0.1 in.)

MXX
XX mm
(10 的倍数)

清洁和包装

FC-02

FC-01

F2

SS - HMF4 - FT4 - SFFR4 - F12 - AR2 - F2

可选项

氦气泄漏测试 
-9 3(1×10  std·cm /s)

无

AR2

端接

0.17 (4.3)

0.27 (6.8)

0.37 (9.4)

4.1 (0.16)

7.1 (0.28)

8.8 (0.35)

0.41 (10.4)

0.63 (16.0)

0.83 (21.0)

10.4 (0.41)

16.0 (0.63)

21.0 (0.83)

端接代码

FT4

FT6

FT8

MT6

MT10

MT12

尺寸

mm (in.)

0.96 (24.5)

1.03 (26.2)

1.30 (33.1)

24.4 (0.96)

26.2 (1.03)

31.8 (1.25)

A

in. (mm)

卡套管
尺寸

1/4

3/8

1/2

6

10

12

in.

mm

卡套管转换接头

最小内径
最大外形

尺寸

公称挠性软管
尺寸

1/4

3/8

1/2

1/4

3/8

1/2

in.

in.

A

0.75 in. 
(19.0 mm)

软管术语

}

软管

\

P

用于把流体从一个位置输送到另一个位置的

一种多层柔性管道。

公称软管尺寸

\

P

软管内径近似值。

弯曲半径

\

P

从弯曲段的中心线或内侧测量的软管弯

曲段半径。

最小静态弯曲半径

\
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软管静止、在任何平面上都不发生移动的应用场合

中使用时允许的最小弯曲半径。

柔性

未加压软管或卡套管组件进行弯曲的相对难易程度

。

爆破压力

在实验室爆破测试中发生泄漏的压力。

渗透

液体、气体或蒸汽穿过固体的运动。所有材料都具

有一定程度的可渗透性

，

因此在安装之前必须测试

应用场合适用性。

选择软管组件时应考虑的因素

运动

确认软管组件是否将用于动态应用场合。这种应用

场合的要求与静态应用场合不同。

长度

\

P

确定最可能的软管安装路径

,�

并据此确定需

要的长度。

注意

：

不同类型的管子的测量位置并不相同

，

带有

螺纹接头的软管

，

应考虑由于螺纹拧入配合接头而

损失的长度

}

空间位置

处理空间局促问题。可以使用带弯头和联合球形接

头的软管组件帮助解决空间局促问题。

流量

\

P

考虑需要的流量。软管连接尺寸

,�

内管结构

和安装路径都会影响流量。

额外保护

确定软管组件是否需要增加附加保护装置

，

以及在

软管系统周边是否需要提供额外保护。

可渗透性

尼龙

,�

PF

A

,�

聚乙烯

,�

PTFE

�

和橡胶是可渗透材料。气体

和蒸气可以通过这些材料内的空隙渗透。渗透率受

许多专门应用场合变量的影响。

安装及使用指南

检查

安装前需检查软管长度及线路布置是否合理

，

软管

外观有无缺陷及损伤

，

同时应根据系统应用场合和

更换历史记录制定检查计划。

振动

\

P

选择软管时应考虑系统振动量。金属软管可

能不适合用于持续或剧烈振动的系统。

长度

\

P

确定软管长度时必须考虑软管的移动

,�

系统

加压以及热膨胀。安装的软管长度不够满足以上各

因素的需要时会缩短软管寿命。

弯曲部分过于靠近软管

/

接头连接可能会导致软管破裂或泄漏。

软管应变

}

可以使用弯头和转换接头消除软管应变。

避免扭曲

}

安装过程中要避免软管总成扭曲产生应力影响使用

。

系统压力变化

应使用足够的软管长度来适应系统压力变化。禁止把高压软管和低压软管连接在一起

。

在同一个平面上弯曲

}

软管弯曲应在同一个平面上进行以避免扭曲。对于复杂弯曲

,

应使用多段软管或采取其它隔离措施。

运动吸收

通过足够的软管长度分散运动和防止产生小于软管最小弯曲半径的弯曲

。

最小弯曲半径

\

P

必须遵守软管的最小弯曲半径要求

。安装的软管弯曲半径过小时可能会导致软管扭结

及软管寿命缩短。

正确

错误

}

正确错误

}

2
D

(

D

为软管外径

)

警告

产品失效或不正确的使用可能对您的人身安全或财产构成威胁

。

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

伸长

缩短

}

最
小

直
段

长
度

}

弯
曲
半
径

}

中
心
线
弯
曲
半
径

内
侧
弯
曲
半
径

最小动态弯曲半径

\
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软管发生弯曲或位置变化的应用场合中使用时允许的最小弯曲半径。

温度

\

P

确定软管组件在系统介质和环境中接触的最

低和最高温度。

压力

确定软管组件内部和外部的最低和最高压力

（

或真

空度

）

。

材料

\

P

确定软管组件将接触的系统介质和环境，以

便确定最适合应用场合要求的材料。

清洁

确定清洁需求。

端接

确定最适合系统要求的端接类型。端接在结构材料和额定压力方面存

在差异。

L

L

L

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

使用弯头连接的软管比使用直接头连接的软管更适合垂直移动

。

安装必要的限位和保护装置

安装必要的限位和保护装置有利于软管运动

，

且避免产生扭转。

正确错误

}
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软管术语

}

软管

\

P

用于把流体从一个位置输送到另一个位置的

一种多层柔性管道。

公称软管尺寸

\

P

软管内径近似值。

弯曲半径

\

P

从弯曲段的中心线或内侧测量的软管弯

曲段半径。

最小静态弯曲半径

\

fSimSun

|

b0

|

i0

|

c134

|

p2

;

软管静止、在任何平面上都不发生移动的应用场合

中使用时允许的最小弯曲半径。

柔性

未加压软管或卡套管组件进行弯曲的相对难易程度

。

爆破压力

在实验室爆破测试中发生泄漏的压力。

渗透

液体、气体或蒸汽穿过固体的运动。所有材料都具

有一定程度的可渗透性

，

因此在安装之前必须测试

应用场合适用性。

选择软管组件时应考虑的因素

运动

确认软管组件是否将用于动态应用场合。这种应用

场合的要求与静态应用场合不同。

长度

\

P

确定最可能的软管安装路径

,�

并据此确定需

要的长度。

注意

：

不同类型的管子的测量位置并不相同

，

带有

螺纹接头的软管

，

应考虑由于螺纹拧入配合接头而

损失的长度

}

空间位置

处理空间局促问题。可以使用带弯头和联合球形接

头的软管组件帮助解决空间局促问题。

流量

\

P

考虑需要的流量。软管连接尺寸

,�

内管结构

和安装路径都会影响流量。

额外保护

确定软管组件是否需要增加附加保护装置

，

以及在

软管系统周边是否需要提供额外保护。

可渗透性

尼龙

,�

PF

A

,�

聚乙烯

,�

PTFE

�

和橡胶是可渗透材料。气体

和蒸气可以通过这些材料内的空隙渗透。渗透率受

许多专门应用场合变量的影响。

安装及使用指南

检查

安装前需检查软管长度及线路布置是否合理

，

软管

外观有无缺陷及损伤

，

同时应根据系统应用场合和

更换历史记录制定检查计划。

振动

\

P

选择软管时应考虑系统振动量。金属软管可

能不适合用于持续或剧烈振动的系统。

长度

\

P

确定软管长度时必须考虑软管的移动

,�

系统

加压以及热膨胀。安装的软管长度不够满足以上各

因素的需要时会缩短软管寿命。

弯曲部分过于靠近软管

/

接头连接可能会导致软管破裂或泄漏。

软管应变

}

可以使用弯头和转换接头消除软管应变。

避免扭曲

}

安装过程中要避免软管总成扭曲产生应力影响使用

。

系统压力变化

应使用足够的软管长度来适应系统压力变化。禁止把高压软管和低压软管连接在一起

。

在同一个平面上弯曲

}

软管弯曲应在同一个平面上进行以避免扭曲。对于复杂弯曲

,

应使用多段软管或采取其它隔离措施。

运动吸收

通过足够的软管长度分散运动和防止产生小于软管最小弯曲半径的弯曲

。

最小弯曲半径

\

P

必须遵守软管的最小弯曲半径要求

。安装的软管弯曲半径过小时可能会导致软管扭结

及软管寿命缩短。

正确

错误

}

正确错误

}

2
D

(

D

为软管外径

)

警告

产品失效或不正确的使用可能对您的人身安全或财产构成威胁

。

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

伸长

缩短

}

最
小

直
段

长
度

}

弯
曲
半
径

}

中

心

线

弯

曲

半

径

内
侧
弯
曲
半
径

最小动态弯曲半径

\

fSimSun

|

b0

|

i0

|

c134

|

p2

;

软管发生弯曲或位置变化的应用场合中使用时允许的最小弯曲半径。

温度

\

P

确定软管组件在系统介质和环境中接触的最

低和最高温度。

压力

确定软管组件内部和外部的最低和最高压力

（

或真

空度

）

。

材料

\

P

确定软管组件将接触的系统介质和环境，以

便确定最适合应用场合要求的材料。

清洁

确定清洁需求。

端接

确定最适合系统要求的端接类型。端接在结构材料和额定压力方面存

在差异。

L

L

L

正确错误

}

正确错误

}

正确错误

}

使用弯头连接的软管比使用直接头连接的软管更适合垂直移动

。

安装必要的限位和保护装置

安装必要的限位和保护装置有利于软管运动

，

且避免产生扭转。

正确错误

}
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