
双卡套管接头安装说明书

2. 在 6 点钟的位置给螺母作一个标记。如图 2。

3. 对于卡套管尺寸小于或等于 3/16 in. (4 mm) 的接头，

1. 把管子完全插入接头内，并使管子顶住接头内部台阶   

初次安装好后，使用 FITOK 间隙检测规能使安装人

员或检查人员确保接头已充分紧固。    

将 FITOK 间隙检测规塞进螺母和接头本体之间的间

隙。如图 4。

◎ 如果间隙检测规不能塞进间隙内，则说明接头已经充

   分紧固。    

◎ 如果间隙检测规能够塞进间隙内，则说明接头需要进

   一步紧固。 

您可以多次反复拆卸或复装 FITOK 双卡套管接头。

1. 拆卸接头之前，沿螺母背面在管子上作标记；在螺母

    和接头本体的平面上画一条线。如图 5 (上)。 这些

  标记用于保证复装时把螺母旋转到先前紧固的位置。

2. 将卡套及管子总成插入本体，直到前卡套顶在接头本

    体上。如图 5 (下)。

3. 牢牢固定接头本体，使用扳手把螺母旋转到管子和螺

    母及本体平面上的标志指示的先前紧固位置，这时会

    感觉到阻力明显增大。如图 6。

4. 轻轻拧紧螺母。 

1 in. (25 mm) 及以下尺寸的双卡

套管接头

▲ 请勿对复装的接头使用 FITOK 间隙检测规。

■ 安装步骤：

■ 检测：

■ 复装：

图 1 图 4

图 2 图 5

图 3 图 6

1. 牢牢固定住预装器，把管子插入预装工具内，确保顶到

    预装工具底部，然后用手拧紧螺母。

2. 在 6 点钟的位置给螺母作一个标记。牢牢固定接头本体，

  用扳手旋转螺母 1 1/4 圈到 9 点钟的位置,如图 7。

3. 拆卸接头前,沿螺母背面在管子上做标记。

4. 松开螺母,将预装好的卡套及管子总成插入接头本体内，

  直到前卡套顶到本体斜面上。

5. 牢牢固定接头本体，使用扳手将螺母旋转至管子上的

  标志指示的先前紧固位置。 

6. 当感到安装阻力明显增大时，轻轻拧紧螺母。

■ 堵头、机械加工的卡套末端和卡套管

   转换接头末端的安装：

1. 对于堵头、机械加工的卡套末端，牢牢固定接头本体，

  从手拧紧位置开始，用扳手拧紧螺母四分之一圈。如

  图 10，图 11。

对于1/16、1/8 和 3/16 in.；2、3 和 4 mm 的接头，将

螺母旋转八分之一圈。对于超过 1 in. 和 25 mm 的接头，

将螺母拧紧四分之一圈。

2. 对于卡套管转换接头末端，从手拧紧位置开始，用扳

  手拧紧一又四分之一圈。如图 12。

■ 堵头、机械加工的卡套末端和卡套管转换

   接头末端的复装：

1. 对于堵头和机械加工的卡套末端，在手拧紧螺母后，

  再用扳手稍稍紧固。

2. 对于卡套转换接头末端，按照复装的步骤进行复装。

    

▲ 安全措施：

1.  不要在系统存在压力时安装或紧固接头。

2.  不要通过松开接头螺母或管帽来排放系统。

3.  在紧固螺母之前，应确保管子已抵住接头本体的台阶。

4.  切勿旋转接头本体，应固定接头本体来旋转螺母。

5.  金属管子的材料应比接头的材料软。例如：黄铜接头

    不能应用于不锈钢管子上。 

6.  当管子和接头是用同一种材料制成时，管子必须完全

    退火。

图 7

图 10 图 12

7.  经常检查管子外径公差。可根据推荐的最小和最大壁厚

   限度经常检查壁厚的极限。

8.  在弯管处为安装卡套管接头预留出足够长度。

9.   对于极软的或易弯的管子，必须始终使用插件。

10. 表面光洁度对于正确的密封很重要。存在任何类型的

     凹陷、刮痕、凸起部分或其他表面缺陷都将影响密封

     效果，尤其是在气体装置中。

11. 切勿把椭圆形且难于穿过接头螺母、卡套和本体部分

     的管子强行插入接头内。

图 8

超过 1 in. (25 mm) 尺寸的卡套管接头，采用液压预装器

进行预装。

高压应用和高安全系统：

图 11图 9
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位置，用手拧紧螺母。如图 1。

牢牢固定接头本体，用扳手旋转螺母四分之三圈，到 

3 点钟的位置。对于卡套管尺寸大于 3/16 in. (4 mm) 

的接头，将螺母旋转一又四分之一圈到 9 点钟位置。

应从 Snug 位置开始，Snug 位置是指手紧后通过扳手

进一步拧紧螺母，直至管子无法用手转动或在接头中轴

向动时的位置。

■ 用预装工具安装：

双卡套管接头安装说明书

1. 参照飞托克液压预装器 (HPT) 使用说明书，将卡套预

    装到管子上。

2. 将随附润滑脂少量涂抹至飞托克双卡套接头本体的螺

    纹以及后卡套的背面上。

3. 将预装好的组件 (管子、螺母、前卡套、后卡套) 安装

    到接头本体上。手紧螺母。牢牢固定接头本体，然后

    用扳手再将螺母拧紧 1/2 圈。
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1 in. (25 mm) 以上尺寸的

双卡套管接头

■ 安装步骤：


